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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Verbandmaterial auf Folienbasis 

(57) Verbandmaterial auf Folienbasis, wobei die Folie aus 
Polyurethan besteht, wobei die Folie einseitig selbstkle- 
bend ausgerustet ist und wobei an der Folie zumindest 
ein nicht klebender Anfasser angeformt ist, so daft das 
Verbandmaterial nach dem Applizieren durch Ziehen am 
Anfasser in Richtung der Verklebungsebene vom Unter- 
grund ablosbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriff t ein Verbandmaterial auf Folienba- 
sis, das einseitig selbstklebend ausgerustet ist und an dem 
zumindest ein nicht klebender Anfasser angeformt ist. 5 

Klebend beschichtete Tragersysteme, die auf Zug am Tra- 
ger entkleben, sind bekannt. Sie basieren in der Regel auf 
elastischen Systemen, welche haufig Laminate darstellen. 

DE-OS 27 28 346 beschreibt ein solches Klebeband, wel- 
ches aus einer dehnfahigen Folie und einer Klebemasse auf 10 
Basis von A-B-A-Blockmischpolymerisaten besteht. Das 
gesamthaftende Laminat ist durch Strecken leicht von dem 
Untergrund zu losen. Die Klebmasse ist vollflachig aufge- 
tragen. Ein Anfasser zum Strecken des verklebten Bandes 
ist nicht vorgesehen. 15 

DE-OS 195 31 696 beschreibt ein Klebfoiienlaminat, 
welches aus einern dehnfahigen Trager und einer Acryiat- 
klebemasse hergestellt wird. 

WO 95/06691 offenbart ein wiederablosbares Klebeband, 
das einen Schaum als Trager mate rial aufweist. 20 

WO 92/11333 beschreibt ein zerstorungsfrei entfembares 
System, welches eine hohe ReiBfestigkeit besitzt. 

Die DE 40 26 755 Al offenbart ein Verbandmaterial auf 
Folienbasis, das auf der einen Seite mit einem Stutzmaterial 
abgedeckt ist, das die gleiche GrbGe wie die Folie besitzt 25 
und mindestens eine Griffleiste aufweist, und auf der ande- 
ren Seite mit einer selbstklebenden Schicht versehen ist. Die 
Griffleisten zur Entfernung des Tragermaterials sind inner- 
halb seiner Umfangsbegrenzung angeordnet. Vorzugsweise 
ist nur eine Griffieiste auf dem Tragermaterial angebracht. 30 

Die DE 43 14 834 C2 beschreibt ein Verbandmaterial auf 
Folienbasis, das auf der einen Seite mit einem Tragermate- 
rial abgedeckt ist, das die gleiche GroBe wie die Folie besitzt 
und mindestens eine Griffieiste aufweist, und auf der ande- 
ren Seite mit einer selbstklebenden Schicht versehen ist. Die 35 
Griffleisten zur Entfernung des Tragermaterials sind inner- 
halb seiner Umfangsbegrenzung angeordnet. Vorzugsweise 
ist nur eine Griffieiste auf dem Tragermaterial angebracht. 

Bei beiden der oben erwahnten Verbanden stellt sich nach 
der Applizierung das Problem, diese von der Haut abzulo- 40 
sen, weil diese vollflachig verklebt sind. Der Patient ist da- 
her gezwungen, im Randbereich der Folie ein Stuck dersel- 
ben von der Haut abzuheben, indem er beispielsweise mit 
dem Fingernagel unter die Folie gent. Dieses Vorgehen ist 
zum einen sehr unbefriedigend, kann zum anderen insbeson- 45 
dere bei groBeren Wunden und der damit einhergehenden 
gereizten Haut schmerzhaft sein. 

Aus der EP 0 747 027 A2 ist ein Klebebandabschnitt be- 
kannt, der aus einer Klebmasse besteht, die einseitig mit ei- 
ner diinnen Abdeckfolie eingedeckt ist. Auf der gegenuber- 50 
liegenden Seite sind zwei weitere Abschnitte einer Folie auf 
der Klebmasse vorhanden, so daB sich im Randbereich zwei 
Anfasser ergeben, rnittel derer der Klebebandabschnitt 
durch Ziehen in Verklebungsebene vom Untergrund abge- 
lost werden kann. 55 

Aufgabe der Erfindung ist es, die aus dem Stand der Tech- 
nik bekannten Nachteile zu venneiden und ein Verbandma- 
terial auf Folienbasis zur Verfiigung zu stellen, das einseitig 
selbstklebend ausgerustet ist und das sich (lurch Dehnung 
einfach und schmer/frei nach der Applizierung auf der Haut 60 
wieder ab losen lafit. 

Gclosl wird diese Aulgabc (lurch ein Vcrbandmalerial auf 
Folien basis, wie es im Haupianspruch niedergelegt ist. Ge- 
^cnsutiul der Unieranspriichc sind dabei voricilhafic Weiicr- 
bildungcn des Verbandnialeriais. fo 

DcmgemaK wird crlindungsgcmiiK ein Verhandmaicrial 
;uil' I "olienhusis vorgcschlagen. unhci die I -'olio aus Polyure- 
Ihan hestcht, wobei die Folie cinscilig selbsl klebend ausge- 
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riistet ist und wobei an der Folie zumindest ein nicht kleben- 
der Anfasser angeformt ist, so daB das Verbandmaterial nach 
der Applizierung durch Ziehen am Anfasser in Richtung def 
Verklebungsebene vom Untergrund ablosbar ist. ^ 

Die Verbandfolie selbst besteht aus elastischen, thermo- 
plastischen Polyurethanen, wie sie in der DE-C 19 34 710 
beschrieben sind und die sich durch eine gute Hautvertrag- 
lichkeit sowie SauerstofT- und Wasserdampfdurchlassigkeit 
auszeichnen. Besonders vorteilhaft haben sich aliphatische 
Polyesterurethane erwiesen. 

Eine bevorzugte Folie ist etwa 30 bis 40 urn stark, trans- 
parent, weist eine ReiBdehnung von uber 450% und eine 
Wasserdampfdurchlassigkeit von uber 500 g/m 2 in 24 h bei 
38°C und 95% relative Feuchte nach DAB auf. 

DieDicke der Folie kann dabei zwischen etwa 15 bis 300, 
vorzugsweise 15 bis 80 urn, das Gewicht entsprechend zwi- 
schen etwa 15 bis 350 g/m 2 , vorzugsweise 15 bis 100 g/m 2 , 
die Hochstzugkraft langs zwischen etwa 5 bis 100 N/cm, 
vorzugsweise 2 bis 40 N/cm, und die ReiBdehnung langs 
zwischen etwa 100 bis 1000% betragen. 

Die Haftung der Folie auf dem Tragermaterial, die nur ge- 
ring zu sein braucht (ca. 0,01 bis 0,5 N/cm, vorzugsweise 
0,01 bis 0,05 N/cm), wird vorzugsweise dadurch bewirkt, 
daB die dlinne Folie direkt auf dem Trager erzeugt wird 
durch GieBen, Rakeln, Extrudieren oder andere bekannte 
Methoden zur Filmherstellung. Falls notwendig, kann das 
Tragermaterial auf der Beschichtungsseite aufgerauht oder 
einer anderen haftungsfordernden Behandlung unterworfen 
werden. Auch eine adhasionsfordernde Beschichtung kann 
vorteilhaft sein. 

Wichtig dabei ist, daB die Haftung des fertigen Verbandes 
auf der Haut wesentlich starker ist als die Haftung des Tra- 
gers an der Folie. 

Die Anfasser sind insbesondere am Randbereich der Folie 
vorhanden, so daB die Herstellung des Verb andmateri als 
nicht weiter verkompliziert wird. Vorzugsweise ist nur ein 
Anfasser vorhanden. Durch Zug am Anfasser im wesentli- 
chen in Richtung der Verklebungsebene wird die Folie ge- 
streckt und lost sich gleichzeitig iiberraschend schmerzfrei 
von der darunterliegenden Haut. 

Der Anfasser kann, um beim einzelnen gestanzten Pfla- 
ster moglichst wenig Siegelpapier beziehungsweise sonsti- 
ges Verpackungsmaterial einzusetzen, gefaltet werden, so 
daB er auf der Seite der Folie aufliegt, die nicht mit dem Kle- 
ber beschichtet. ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante ist die Folie 
auf der einen Seite mit einem Tragermaterial abgedeckt, das 
die gleiche GroBe wie die Folie besitzt und mindestens eine 
Griffieiste aufweist. 

Das Tragermaterial, das eine stutzende Wirkung fur die 
Folie hat, beim Aufbringen des Verbandes auf dieser ver- 
bleibt und erst nachtraglich entfemt wird, besteht vorzugs- 
weise aus einer Polyethylenfolie von etwa 80 um Dicke, die 
auf ihrer Seite zur Folie hin leicht gerauht ist und dadurch 
matt, aber noch durchscheinend wirkt. 

Es lassen sich auch andere Folien aus beispielsweise Po- 
lypropylen, Polyester, PVC oder geeignetes diinnes, be- 
schichtetcs Papier verwenden, sofcm sic nur schmiegsam 
genug sind. um beim Anbringen des Verbandes nichi zu slo- 
ren. 

Ihre technischen Daten konnen sich in folgenden Berei- 
clien hewegen: 
Dickc: 30 300 um 
(iewiehi: M) }?n g/m 7 
lloehsi/.ugkraH liings: 5 -100 N/cm 
ReilSdehniini! liimjs: ID MMWc 

Hue Oherlla'ehe /.ur l olie kann glalt. gerauhl i>der leiehl 
iicpritLil sein. 
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Die Griffleisten bestehen vorzugsweise aus einer LDPE- 
Folie (low density polyethylene-Folie) von 80 pm Dicke. 
Um gut sichtbar zu sein, ist sie beispielsweise blau einge- 
v farfit und wegen der besseren Griffigkeit an der AuBenseite 
matt gepragt. 5 

Anstelle dieser Folie konnen auch andere Materialien wie 
HDPE-, Polypropyleti-, PVfcVFU- oder Polyesterfolien so- 
wic Vliese, Papier oder Gewebe verwendet werden, sofern 
sie nur wieder ausreichend flexibel und anschmiegsam sind. 

Die Dicke kann sich je nach Material zwischen 10 und 10 
. 300 um, das Gewicht entsprechend zwischen 10 bis 
350 g/m 2 bewegen. Die Oberrlache kann matt, glanzend, 
rauh, glatt oder bedruckt sein. Die Hochstzugkraft langs 
kann je nach Material zwischen etwa 3 und 100 N/cm 
schwanken und die dabei auftretende Dehnung kann sich 15 
zwischen 5 und 500% bewegen. 

Die Befestigung der Griffleisten an dem Tragermaterial 
kann je nach Material und Verarbeitungsmaschinen in ver- 
schiedenster Weise erfolgeri, vorzugsweise durch Kleben 
oder VerschweiBen. Das Kleben erfolgt dabei beispielsweise 20 
in der Weise, daB zwischen das Tragermaterial und den 
Griffieistenstreifen im zu verklebenden Bereich ein Streifen 
eincs doppelseitig klebenden Klebebandes eingebracht wird 
oder eine Klebemassenbeschichtung aus einer Hotmelt- 
Masse oder einer Selbstklebemasse aus Losungsmittel oder 25 
Dispersion. 

Die Griffleisten konnen sich uber die ganze Lange oder 
Breite des Verbandes erstrecken, weiterhin konnen sie bun- 
dig an mindestens einern Seltenrand abschlieBen. 

Die Griffleisten konnen innerhalb der Umfassungsbe- 30 
grenzung des Verbandmaterials angeordnet- sein, sie konnen 
aber auch uber den Rand des Verbandmaterials hinausste- 
hen. 

Vorzugsweise bestehen die Griffleisten aus einer LDPE- 
Folie. 35 

Vorteilhafterweise ist nur eine Griffleiste auf dem Trager- 
material angebracht. Dann hat es sich als vorteilhaft erwie- 
sen, wenn die Griffleiste in einem schmalen streifenformi- 
gen Randbereich auf dem Tragermaterial befesdgt ist und 
einseitig links oder rechts davon einen freien AnfaBbereich 40 
von mindestens etwa 5 mm aufweist beziehungsweise wenn 
die Griffleiste in einem mittigen schmalen, streifenformigen 
Bereich auf dem Tragermaterial befest.igt ist und zweiseidg 
davon einen freien AnfaBbereich von mindestens etwa 
5 mm Breite aufweist. 45 

Die Klebschicht auf der Folie weist beispielsweise bevor- 
zugt eine Klebkraft auf Stahl von etwa 2 bis 4 N/cm auf, wo- 
bei das Prufmaterial, da die Folie sehr dehnbar ist, fur die 
Messung riickseitig mit einem unelastischen Klebefilm ver- 
starkt werden muB. Die Messung selbst erfolgte in Anleh- 50 
nung an DAB 9. 

Das Verbandmaterial kann als solches verwendet werden, 
es kann jedoch auch zusatzlich mittig in geeigneter Breite 
eine ubliche, saugende Wundauflage aufgebracht sein, wel- 
che kleiner als die Klebeflache ist, so daB es direkt als 55 
Wundverband eingeset.zt werden kann. 

Ein derartiger Verband mit Rundum-Verklebung ist be- 
sondcrs vorteilhaft, da er kcimdicht und wasserfesl ist. 
. A ul seiner selbst klebcnd ausgcruslelcn. spiitcr der Haul 
zugewandlen Seite ist das erfindungsgernaBe Verbandmate- 60 
rial iiber seine gan/c Breite bis zum Gebraueh iihlichcrweisc 
[nil cwiem klehsiolVabweiscnden Tragcrmalerial, wie siliko- 
nisiertes Pupicr. abgedeckt. Dieses sehiti/i die Sclbsiklebe- 
schiclii :uis einer gui haul vcruiigl iehen Klehemasse, hci- 
spiel>ucise auf Acrylatbasis, die vorzugsweise im Transfer- fo 
vertVsiiren au1\jebr:ichl worden isl. und siahilisieri zusiilzlich 
das^-iii/e IVodukl. Dic'Abdeekung kann in hekannler Weise 
eihsiiiekig oder vorzugsweise zweiteilig ausgebildel sein. 
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In einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante weist das Ver- 
bandmaterial bei einer Zugbelastung von 10 N/cm eine Deh- 
nung von groBer 10% bis 3000% aufweist, besonders bevor- 
zugt 20% bis 1000%. 

In der Fig. 1 ist das erfindungsgernaBe Verbandmaterial 
mit vergroBerten Dicken der Schichten beispielsweise dar- 
gestellt. Dabei bedeuten 

(1) die Folie, 

(2) den Tniger, 

(3) die Griffleiste, 

(4) eine Klebeschicht zur Befestigung der Griffleiste am 
Trager, 

(5) die Selbstklebeschicht, 

(6) und (7) die Schutzabdeckungen fur die Selbstklebe- 
schicht und 

(8) der an der Folie angeformte Anfasser. 

Im folgenden sollen anhand mehrererBeispiele besonders 
vorteilhafte Ausfiihrungsformen des Verbandmaterials dar- 
gestellt werden, ohne damit die Erfindung unnotig ein- 
schranken zu wollen. 

Beispiel 1 

Das erfindungsgernaBe Verbandmaterial besfeht aus einer 
an ionischen aliphatischen Polyesterpolyurethan-Disper- 
sion-Folie (Impranil® DLN Dispersion der Firma Bayer), 
und zwar in der Abmessung 50 x 50 mm. Die Folie weist 
eine Dicke von 0,1 mm auf. 

Die Folie ist einseitig mit einer hautvert.raglichen Kleb- 
stoffschicht auf Basis vernetzter Polyacrylsaure-Derivate 
beschichtet. 

Nach dem Verkleben soil das Verbandmaterial von der 
Haut entfernt werden, indem an einem an einer der Kanten 
der Folie vorhandenen und klebstoff freien Anfasser mit der 
Abmessung 10 x 50 mm gezogen wird. 

Durch das Ziehen kommt es zum Entkleben der Folie, so 
daB das Verbandmaterial schmerzfrei angenommen werden 
kann. 

Beispiel 2 

. Das erfindungsgernaBe Verbandmaterial wird analog zu 
Beispiel 1 von einem Polyurethangel "Cutinova thin"® der 
Firma Beiersdorf AG gebildet, wobei dieser zusatzlich mit 
der Polyesterpolyurethan-Dispersion-Folie (Impranil® DLN 
Dispersion der Firma Bayer) aus Beispiel 2 eingedeckt. ist. 

Auch bei diesem Wundverband ist ein schmerzfreies Ent- 
fernen nach dem Applizieren moglich, indem an einem an 
einer der Kanten der Folie vorhandenen und klebstofffreien 
Anfasser mit. der Abmessung 10 x 50 mm gezogen wird. 

Patent.anspruche 

1. Verbandmaterial auf Folienbasis, wobei die Folie 
aus Polyurethan besteht, wobei die Folie einseitig 
selbstklebend ausgerustcl. ist und wobei an der Folie 
zumindest ein nicht klebender Anfasser angeformt ist, 
so daB das Verbandmaterial nach der Appli/ierung 
durch Ziehen am Anfasser in Richlung der Verkle- 
hungsebene wmi liniergrund ablosbar isl. 

2. Verbandmalerial tieniaB Anspruch 1. dadurch ge- 
kenn/eichnei. datf die 1-\»lie auf der einen Seile mil ei- 
nem Triigerniaierial abgedeckt ist, das die gleiehe 
GroBe wie die l \»lie hesit/l und mindosicns eine ( iril't- 
leisie aufweisi. 

3. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1 und 2. dadurch 
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gekennzeichnet, daB auf der klebenden Seite eine 
Wundauflage angeordnet ist, welche kleiner als die 
Klebeflache ist. 

4. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die selbstkiebende Seite mit einer 5 
abziehbaren Schutzabdeckung versehen ist. 

5. Verbandmaterial gemaB Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Folie bei einer Zugbelastung 
von lON/cmeineDehnung von groBer 10% bis 3000% 
aufweist, besonders bevorzugt 20% bis 1000%. 10 
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